
Innendrehwerkzeug mit kleinem Durchmesser

Erweiterung der Sorte SH725 mit 
Kühlmittelloch Vollhartmetall-Bohrstange
Aktion bis Ende Juni 2025

1 Halter zusätzlich 40% bei Abnahme von 6 Einsätzen!
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SH725 SH730 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE

JBTR04020004-D006   0.6 4 -1.5 0.5 18.5 2 0.08 0.04

JBTR04030004-D006   0.6 4 -1.5 0.5 19.5 3 0.08 0.04

JBTR04045005-D010   1 4 -1.1 0.9 21 4.5 0.1 0.05

JBTR04065005-D010   1 4 -1.1 0.9 23 6.5 0.1 0.05

JBTR04040005-D020   2 4 -0.3 1.7 20.5 4 0.1 0.05

JBTR04090005-D020   2 4 -0.3 1.7 25.5 9 0.1 0.05

JBTR04140005-D020   2 4 -0.3 1.7 30.5 14 0.1 0.05

JBTR/L04090010-D028   2.8 4 0.9 2.6 25.5 9 0.2 0.1

JBTR/L04150010-D028   2.8 4 0.9 2.6 31.5 15 0.2 0.1

JBTR/L04190010-D028   2.8 4 0.9 2.6 35.5 19 0.2 0.1

JBTR/L04090010-D040   4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.3 0.1

JBTR/L04150010-D040   4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.3 0.1

JBTR/L04190010-D040   4 4 1.5 3.5 35.5 19 0.3 0.1

JBTR04230010-D040   4 4 1.5 3.5 39.5 23 0.3 0.1

JBTR04270010-D040   4 4 1.5 3.5 43.5 27 0.3 0.1

JBTR/L07090015-D050   5 7 0.9 4.4 25 9 0.5 0.15

JBTR/L07140015-D050   5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15

JBTR/L07190015-D050   5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15

JBTR/L07240015-D050   5 7 0.9 4.4 40 24 0.5 0.15

JBTR07290015-D050   5 7 0.9 4.4 45 29 0.5 0.15

JBTL07290015-D050  5 7 0.9 4.4 45 29 0.5 0.15

JBTR07340015-D050   5 7 0.9 4.4 50 34 0.5 0.15

JBTL07340015-D050  5 7 0.9 4.4 50 34 0.5 0.15

JBTR/L07140015-D060   6 7 1.8 5.3 30 14 0.5 0.15

JBTR/L07210015-D060   6 7 1.8 5.3 37 21 0.5 0.15

JBTR/L07240015-D060   6 7 1.8 5.3 40 24 0.5 0.15

JBTR/L07290015-D060   6 7 1.8 5.3 45 29 0.5 0.15

JBTR07340015-D060   6 7 1.8 5.3 50 34 0.5 0.15

JBTR07410015-D060   6 7 1.8 5.3 57 41 0.5 0.15

JBTR/L07190015-D068   6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.6 0.15

JBTR07240015-D068   6.8 7 2.8 6.3 40 24 0.6 0.15

JBTR/L07290015-D068   6.8 7 2.8 6.3 45 29 0.6 0.15

JBTR/L07340015-D070   7 7 2.8 6.3 50 34 0.6 0.15

JBTR07390015-D070   7 7 2.8 6.3 55 39 0.6 0.15

JBTR07440015-D070   7 7 2.8 6.3 60 44 0.6 0.15

JBTR07490015-D070   7 7 2.8 6.3 65 49 0.6 0.15
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JBTR04060010-D028ST  2.8 4 0.9 2.6 22 6 0.3 0.1

JBTR04095010-D028ST  2.8 4 0.9 2.6 25.5 9.5 0.3 0.1

JBTR04070015-D040ST  4 4 1.5 3.5 23 7 0.5 0.15

JBTR04110015-D040ST  4 4 1.5 3.5 27 11 0.5 0.15

JBTR07090020-D050ST  5 7 0.6 4.15 25 9 0.4 0.2

JBTR07140020-D050ST  5 7 0.6 4.15 30 14 0.4 0.2
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Zum Bohren, Prof i l ieren und Anfasen

Rechte Hand (R) 
abgebildet.Details der Kante
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SH725 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE

TBTR04045005-D010  1 4 -1.1 0.9 21 4.5 0.1 0.05

TBTR04065005-D010  1 4 -1.1 0.9 23 6.5 0.1 0.05

TBTR04040005-D020  2 4 -0.3 1.7 20.5 4 0.1 0.05

TBTR04090005-D020  2 4 -0.3 1.7 25.5 9 0.1 0.05

TBTR04140005-D020  2 4 -0.3 1.7 30.5 14 0.1 0.05

TBTR/L04090010-D028  2.8 4 0.9 2.6 25.5 9 0.2 0.1

TBTR04150010-D028  2.8 4 0.9 2.6 31.5 15 0.2 0.1

TBTR04190010-D028  2.8 4 0.9 2.6 35.5 19 0.2 0.1

TBTR04090010-D040  4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.3 0.1

TBTR04150010-D040  4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.3 0.1

TBTR04190010-D040  4 4 1.5 3.5 35.5 19 0.3 0.1

TBTR04230010-D040  4 4 1.5 3.5 39.5 23 0.3 0.1

TBTR04270010-D040  4 4 1.5 3.5 43.5 27 0.3 0.1

TBTR07090015-D050  5 7 0.9 4.4 25 9 0.5 0.15

TBTR07140015-D050  5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15

TBTR07190015-D050  5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15

TBTR07240015-D050  5 7 0.9 4.4 40 24 0.5 0.15

TBTR07290015-D050  5 7 0.9 4.4 45 29 0.5 0.15

TBTR07340015-D050  5 7 0.9 4.4 50 34 0.5 0.15

TBTR07140015-D060  6 7 1.8 5.3 30 14 0.5 0.15

TBTR/L07210015-D060  6 7 1.8 5.3 37 21 0.5 0.15

TBTR07240015-D060  6 7 1.8 5.3 40 24 0.5 0.15

TBTR07290015-D060  6 7 1.8 5.3 45 29 0.5 0.15

TBTR07340015-D060  6 7 1.8 5.3 50 34 0.5 0.15

TBTR07410015-D060  6 7 1.8 5.3 57 41 0.5 0.15

TBTR07190015-D068  6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.6 0.15

TBTR07240015-D068  6.8 7 2.8 6.3 40 24 0.6 0.15

TBTR07290015-D068  6.8 7 2.8 6.3 45 29 0.6 0.15

TBTR07340015-D070  7 7 2.8 6.3 50 34 0.6 0.15

TBTR07390015-D070  7 7 2.8 6.3 55 39 0.6 0.15

TBTR07440015-D070  7 7 2.8 6.3 60 44 0.6 0.15

TBTR07490015-D070  7 7 2.8 6.3 65 49 0.6 0.15
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Bohrstange zum Bohren, Prof i l ieren und Anfasen

Rechte Hand (R) abgebildet.Details der Kante
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SH725 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE

TBPR04090010-D028  2.8 4 0.9 2.6 25.5 9 0.2 0.1

TBPR04150010-D040  4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.3 0.1

TBPR07140015-D050  5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15

TBPR07190015-D050  5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15
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SH725 SH730 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE

JBPR04090010-D028   2.8 4 0.9 2.6 25.5 9 0.2 0.1

JBPR04150010-D028   2.8 4 0.9 2.6 31.5 15 0.2 0.1

JBPR04090010-D040   4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.3 0.1

JBPR04150010-D040   4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.3 0.1

JBPR07140015-D050   5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15

JBPR07190015-D050   5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15
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Bohrstange zum Bohren und Anfasen

Bezeichnung
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Rechte Hand (R) abgebildet.
Details der Kante
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SH725 CW DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE 

TBRR07190050-D050  1 5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.5

TBRR07240050-D060  1 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8 0.5

TBRR07290050-D068  1 6.8 7 2.8 6.3 45 29 2.5 0.5
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JBRR07190050-D050   1 5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.5

JBRR07240050-D060   1 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8 0.5

JBRR07290050-D068   1 6.8 7 2.8 6.3 45 29 2.5 0.5
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Bezeichnung

Details der Kante
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SH725 SH730 CW DMIN DCONMS WF a LF LH CDX

JBGR04050050-D020   0.5 2 4 -0.2 1.8 21 5 0.4

JBGR04100050-D020   0.5 2 4 -0.2 1.8 26 10 0.4

JBGR04050070-D030   0.7 3 4 0.7 2.7 21 5 0.6

JBGR04100070-D030   0.7 3 4 0.7 2.7 26 10 0.6

JBGR04090100-D040   1 4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.8

JBGR04150100-D040   1 4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.8

JBGR07090100-D050   1 5 7 0.9 4.4 25 9 1

JBGR07140100-D050   1 5 7 0.9 4.4 30 14 1

JBGR07090150-D050   1.5 5 7 0.9 4.4 25 9 1

JBGR07140150-D050   1.5 5 7 0.9 4.4 30 14 1

JBGR07090200-D050   2 5 7 0.9 4.4 25 9 1

JBGR07190200-D050   2 5 7 0.9 4.4 35 19 1

JBGR/L07090100-D060   1 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

JBGR07140100-D060   1 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8

JBGR07210100-D060   1 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8

JBGR07290100-D060   1 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8

JBGR/L07090150-D060   1.5 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

JBGR07140150-D060   1.5 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8

JBGR07210150-D060   1.5 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8

JBGR07240150-D060   1.5 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8

JBGR07290150-D060   1.5 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8

JBGR07090200-D060   2 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

JBGR07140200-D060   2 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8

JBGR07210200-D060   2 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8

JBGR07240200-D060   2 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8

JBGR07290200-D060   2 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8

JBGR07090100-D068   1 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

JBGR07140100-D068   1 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5

JBGR07210100-D068   1 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5

JBGR07090150-D068   1.5 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

JBGR07140150-D068   1.5 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5

JBGR07210150-D068   1.5 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5

JBGR07290150-D068   1.5 6.8 7 2.7 6.2 45 29 2.5

JBGR07090200-D068   2 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

JBGR/L07140200-D068   2 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5

JBGR07210200-D068   2 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5

JBGR07250200-D068   2 6.8 7 2.7 6.2 40 24 2.5

  2 6.8 7 2.7 6.2 45 29 2.5

JBGR/L
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JBGR07290200-D068 
Eckenradius: weniger als 0.1 mm

Bohrstange für Innennuten

Rechte Hand (R) abgebildet.Details der Kante
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SH725 CW DMIN DCONMS WF a LF LH CDX
TBGR04100050-D020  0.5 2 4 -0.2 1.8 26 10 0.4

TBGR04090100-D040  1 4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.8

TBGR04150100-D040  1 4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.8

TBGR07090200-D050  2 5 7 0.9 4.4 25 9 1

TBGR07090100-D060  1 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

TBGR07140100-D060  1 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8

TBGR07090150-D060  1.5 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

TBGR07090200-D060  2 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

TBGR07140200-D060  2 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8

TBGR07090100-D068  1 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

TBGR07090150-D068  1.5 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

TBGR07140150-D068  1.5 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5

TBGR07090200-D068  2 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

TBGR07140200-D068  2 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5

TBGR07210200-D068  2 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5

 2 6.8 7 2.7 6.2 45 29 2.5

LF

a

LH

W
F

DMIN

C
D
X

CW

D
C
O
N
M
S
h6

TBGR

+0.05
0

ø4 ø7
0 2 4 6 8 10 12 14 15

TBG - 0.5 - 2 ø2 ø6.8

Bohrstange für Innennuten

TBGR07290200-D068 

Eckenradius : weniger als 0.1 mm.

Bezeichnung

Details der Kante
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SH725 SH730 CW DMIN DCONMS a LF LH CDX

JBFR07110100-D060   1 6 7 5.2 27 10 1.5

JBFR07110150-D060   1.5 6 7 5.2 27 10 2

JBFR07110200-D060   2 6 7 5.2 27 10 3

JBFR07110100-D080   1 8 7 5.9 27 11 1.5

JBFR07110150-D080   1.5 8 7 5.9 27 11 2.5

JBFR07110200-D080   2 8 7 5.9 27 11 3

JBFR07110250-D080   2.5 8 7 5.9 27 11 3.5

JBFR07110300-D080   3 8 7 5.9 27 11 3.5

JBFR/L07210150-D080   1.5 8 7 5.9 36 21 2.5

JBFR07210200-D080   2 8 7 5.9 36 21 3

JBFR07210250-D080   2.5 8 7 5.9 36 21 3.5

JBFR07210300-D080   3 8 7 5.9 36 21 3.5

JBFR/L07300200-D080   2 8 7 5.9 46 30 3

JBFR07300300-D080   3 8 7 5.9 46 30 3.5

JBFR07200200-D080   2 8 7 5.9 36 20 3

JBFR07200250-D150   2.5 15 7 5.9 36 20 20

JBFR07200300-D150   3 15 7 5.9 36 20 20

  3 15 7 5.9 46 30 30

JBFR/L
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SH725 CW DMIN DCONMS a LF LH CDX
TBFR07110100-D060  1 6 7 5.2 27 10 1.5

TBFR07110200-D060  2 6 7 5.2 27 10 3

TBFR07110100-D080  1 8 7 5.9 27 11 1.5

TBFR07110250-D080  2.5 8 7 5.9 27 11 3.5

TBFR07300300-D080  3 8 7 5.9 46 30 3.5

TBFR07200250-D150  2.5 15 7 5.9 36 20 20

TBFR07200300-D150  3 15 7 5.9 36 20 20

 3 15 7 5.9 46 30 30

LF

a

LH

DMIN

CDX

C
W D
C
O
N
M
S
h6

+0.05
0

ø4 ø7
0 2 4 6 8 10 12 14 15

JBF - -

TBF - - 1 - 3

ø6 ø15

ø6 ø15

Bohrstange für St i rnnuten

Rechte Hand (R) abgebildet.Details der Kante

JBFR07300300-D150 

Eckenradius: weniger als 0.1 mm

TBFR

Bezeichnung

mit Kühlmittelbohrung

Bohrstange für St i rnnuten

TBFR07300300-D150 

Eckenradius : weniger als 0.1 mm.

Bezeichnung

Details der Kante

 : Neu
 : Line up

S
tir

nn
ut

un
g Hartmetall

Hartmetall

 : Neu

Kühl-
mittel

Zylinder
schaft

Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Rillen-
breiteAnwendung MaterialBeschreibung 
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SH725 SH730 CW DMIN DCONMS a LF LH CDX

JBSR07200200-D060   2 6 7 5.2 36 20 4

LF

a

LH

D
C
O
N
M
S
h6

C
W

CDX

DMIN

JBSR

+0.05
0

SH725 CW DMIN DCONMS a LF LH CDX
TBSR07200200-D060  2 6 7 5.2 36 20 4

D
C
O
N
M
S
h6LF

a

LH
DMIN

CDX

C
W

TBSR

+0.05
0

ø4 ø7
0 2 4 6 8 10 12 14 15

 JBS - -

TBS - - 2

ø6

ø6

Bohrstange für St i rnnuten ( für  Wel le)

Rechte Hand (R) abgebildet.

Eckenradius: weniger als 0.1 mm

Bezeichnung

Details der Kante
mit Kühlmittelbohrung

Bohrstange für St i rnnuten ( für  Wel le)

Eckenradius: weniger als  0.1 mm.

Bezeichnung

Details der Kante

 : Neu
 : Line up

S
tir

ns
ei

tig
es

 
E

in
st

ec
he

n
 (f

ür
 W

el
le

) Hartmetall

Hartmetall

 : Neu

Kühl-
mittel

Zylinder
schaft

Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Rillen-
breiteAnwendung MaterialBeschreibung 
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DMIN

W
F

LF

a

LH

D
C
O
N
M
S
h6

60º

CF C
D
X

PDX

JBIR

SH725 SH730 DMIN CF DCONMS WF a LF LH CDX PDX

JBIR04140050-D040   0.5 4 0.06 4 1.5 3.5 30 14 0.3 0.35

JBIR07140050-D050   0.5 5 0.06 7 0.9 4.4 30 14 0.3 0.35

JBIR07140075-D050   0.75 5 0.09 7 0.9 4.4 30 14 0.4 0.45

JBIR07140100-D048   1 4.8 0.12 7 0.9 4.4 30 14 0.6 0.55

JBIR07140100-D060   1 6 0.12 7 1.8 5.3 30 14 0.6 0.55

JBIR07140125-D060   1.25 6 0.15 7 1.8 5.3 30 14 0.7 0.65

JBIR07140150-D060   1.5 6 0.18 7 1.8 5.3 30 14 0.8 0.75

JBIR07140150-D070   1.5 7 0.18 7 2.8 6.3 30 14 0.8 0.75

-
0
0.02

60º

D
C
O
N
M
S
h6

LF

a

LH

W
F

DMIN

C
D
X

CF

PDX

TBIR

SH725 DMIN CF DCONMS WF a LF LH CDX PDX

TBIR04140050-D040  0.5 4 0.06 4 1.5 3.5 30 14 0.3 0.35

TBIR07140050-D050  0.5 5 0.06 7 0.9 4.4 30 14 0.3 0.35

TBIR07140075-D050  0.75 5 0.09 7 0.9 4.4 30 14 0.4 0.45

TBIR07140100-D048  1 4.8 0.12 7 0.9 4.4 30 14 0.6 0.55

TBIR07140100-D060  1 6 0.12 7 1.8 5.3 30 14 0.6 0.55

TBIR07140150-D060  1.5 6 0.18 7 1.8 5.3 30 14 0.8 0.75

0
0.02-

ø4 ø7
0 2 4 6 8 10 12 14 15

JBI -

TBI - -

ø4 ø7

ø4 ø6

Bohrstange zum Gewindeschneiden (metr isch )

Rechte Hand (R) abgebildet.

Bezeichnung

Details der Kantemit Kühlmittelbohrung

Bohrstange zum Gewindeschneiden (metr isch )

Bezeichnung

Details der Kante

 : Neu
 : Line up

G
ew

in
de

sc
hn

ei
de

n 
m

et
ris

ch
 

(G
ew

in
de

) Hartmetall

Hartmetall

 : Neu

Steigung

mittel

Zylinder
schaft

Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Rillen-
breiteAnwendung MaterialBeschreibung 
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Kühl-

Steigung



DMIN LF

a
W
F

LH

45
º 45º

C
D
X

DD

1

RE

D
C
O
N
M
S
h6

45°
45°

JBCR

SH725 SH730 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE

JBCR07140020-D050   5 7 0.9 4.4 30 14 0.7 0.2

JBCR07190020-D050   5 7 0.9 4.4 35 19 0.7 0.2

JBCR07190020-D068   6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.7 0.2

±0.05

TBCR

45
º 45º

1

45°
45°

LF

a

LH

W
F

DMIN

C
D
X

RE

D
C
O
N
M
S
h6

SH725 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE

TBCR07140020-D050  5 7 0.9 4.4 30 14 0.7 0.2

TBCR07190020-D068  6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.7 0.2

+0.05
0

ø4 ø7
0 2 4 6 8 10 12 14 15

JBC - -

TBC - - -

ø5 ø6.8

ø5 ø6.8

Bohrstange zum Bohren und 45° Anfasen

Rechte Hand (R) abgebildet
Details der Kante

Bezeichnung

mit Kühlmittelbohrung

Bohrstange zum Bohren und 45° Anfasen

Bezeichnung

Details der Kante

 : Neu
 : Line up

Bo
hr

en
 &

 
45

°-F
as

en
 Hartmetall

Hartmetall

 : Neu

Kühl-
mittel

Zylinder
schaft

Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Rillen-
breiteAnwendung MaterialBeschreibung 
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DMIN LF

a

W
F LH

D
C
O
N
M
S
h6

45°

45º

f2 CW

8º

C
D
X

RE

SH725 SH730 DMIN DCONMS WF a LF LH f2 CDX CW RE

JBUR07140010-D050   5 7 0.9 4.4 30 14 0.2 1 1 0.1

JBUR07190010-D050   5 7 0.9 4.4 35 19 0.2 1 1 0.1

JBUR

+0.05
0

TBUR

45°

45º

f2

8º

LF

a

LH

W
F

DMIN

C
D
X

CW

D
C
O
N
M
S
h6

SH725 DMIN DCONMS WF a LF LH f2 CDX CW

TBUR07140010-D050  5 7 0.9 4.4 30 14 0.2 1 1

TBUR07190010-D050  5 7 0.9 4.4 35 19 0.2 1 1

+0.05
0

ø4 ø7
0 2 4 6 8 10 12 14 15

JBU - -

TBU - - -

ø5

ø5

Bohrstange zum Hinterbohren und Anfasen

Rechte Hand (R) abgebildet.
Details der Kante

Bezeichnung

mit Kühlmittelbohrung

Bohrstange zum Hinterbohren und Anfasen

Bezeichnung

Details of edge

 : Neu
 : Line up

Hi
nt

er
bo

hr
en

 
& 

An
fa

se
n Hartmetall

Hartmetall

 : Neu

Kühl-
mittel

Zylinder
schaft

Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Rillen-
breiteAnwendung MaterialBeschreibung 
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DMIN

30º

1.5

CD
X

RE

a
W
F LH D
C
O
N
M
S
h6LF

28°

JBBR

SH725 SH730 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE

JBBR04140020-D030   3 4 0.6 2.6 30 14 0.5 0.2

JBBR04190020-D030   3 4 0.6 2.6 35 19 0.5 0.2

JBBR04140015-D040   4 4 1.5 3.5 30 14 0.8 0.15

JBBR04240015-D040   4 4 1.5 3.5 40 24 0.8 0.15

JBBR07190020-D050   5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.2

JBBR07290020-D050   5 7 0.9 4.4 45 29 1 0.2

JBBR07190020-D060   6 7 1.8 5.3 35 19 1.8 0.2

JBBR07290020-D060   6 7 1.8 5.3 45 29 1.8 0.2

JBBR07190020-D070   7 7 2.8 6.3 35 19 2.5 0.2

JBBR07290020-D070   7 7 2.8 6.3 45 29 2.5 0.2

+0.05

30º

1.5
28°

LF

a

LHW
F

DMIN

C
D
X

RE

D
C
O
N
M
S
h6

TBBR

SH725 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE

TBBR04140020-D030  3 4 0.6 2.6 30 14 0.5 0.2

TBBR04140015-D040  4 4 1.5 3.5 30 14 0.8 0.15

TBBR07190020-D050  5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.2

+0.05
0

ø4 ø7
0 2 4 6 8 10 12 14 15

 JBB -

TBB - -

ø3 ø7

ø3 ø5

Bohrstange für Hinterbohrungen

Details der Kante Rechte Hand (R) abgebildet

Bezeichnung

mit Kühlmittelbohrung

Bohrstange für Hinterbohrungen

Bezeichnung

Details der Kante

 : Neu
 : Line up

R
üc

kw
är

ts
bo

hr
en

Hartmetall

Hartmetall

 : Neu

Kühl-
mittel

Zylinder
schaft

Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Rillen-
breiteAnwendung MaterialBeschreibung 
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100°

DMIN

GAMF

GAMP

W
F

LH
LF

DC
ON

MS

100°

DMIN DCONMS WF LF LH GAMP GAMF RE**

A07050-SEXPR03-3 5 7 2.5 31 15 0° -13° 0.2 EPGT03X1... 0.6

A07060-SEXPR04-3 6 7 3.1 34 18 0° -12° 0.2 EPGT0401... 0.6

E07050-SEXPR03-4 5 7 2.5 37 20 0° -13° 0.2 EPGT03X1... 0.6

E07050-SEXPR03-5 5 7 2.5 42 25 0° -13° 0.2 EPGT03X1... 0.6

E07060-SEXPR04-5 6 7 3.1 46 30 0° -12° 0.2 EPGT0401... 0.6

A/E070**03-... CSTA-1.6 T-6F

A/E070**04-... CSTB-2 T-6F

A/E-SEXPR

DMIN

GAMP

LH
LFL3

DC
ON

MSGAMF

W
F

f2

95°

DMIN DCONMS WF LF LH f2 L3 GAMP GAMF RE**

A07055-SEZPR03-3 5.5 7 3.2 32.5 16.5 1.2 3.9 0° -8° 0.2 EPGT03X1... 0.6

E07055-SEZPR03-5 5.5 7 3.2 44.7 27.5 1.2 3.9 0° -8° 0.2 EPGT03X1... 0.6

A/E-SEZPR

ø7
0 2 4 6 8 10

100°

100°
SEXPR

95°

SEZPR

ø5 ø6

ø5.5

Schneidkante style X

*Drehmoment: Empfohlenes Anzugsmoment (N∙m)
**RE : Standard-Eckenradius
Hinweis: Verwenden Sie rechte Werkzeughalter (SEXPR**) mit linken Einsätzen (L).

Bezeichnung Feststellschraube Schraubenschlüssel

Bezeichnung Material Insert Torque*

Bohrstange, für  posi t ive rhombische 75°-Einsätze

Schneidkante style Z

*Drehmoment: Empfohlenes Anzugsmoment (N∙m)
**RE : Standard-Eckenradius
Hinweis: Verwenden Sie rechte Werkzeughalter (SEZPR**) mit rechten Einsätzen (R)

ERSATZTEILE

Bezeichnung Material Insert Torque*

Bohrstange, für  posi t ive rhombische 75°-Einsätze

Anwendung Bezeichnung

B
oh

re
n 

un
d 

In
ne

n-
ve

rk
le

id
un

g 
R

üc
kw

är
ts

bo
hr

en

Zylinder
schaft

Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kühl-
mittel
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Stahl
Stahl

Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall

Hartmetall

Stahl



H
DC
O
N
M
S2

DC
O
N
M
S

DC
O
N
M
S1

LF

LSCLH

DCONMS DCONWS1 DCONWS2 LF LH LSC H

JBBS12-4-4 12 4 4 75 10 55 10.3

JBBS127-4-4 12.7 4 4 76.2 10 56.2 11.6

JBBS14-4-4 14 4 4 75 10 55 12

JBBS159-4-7 15.875 4 7 76.2 10 56.2 14

JBBS16-4-7 16 4 7 75 10 55 15

JBBS19-4-7 19.05 4 7 89 10 69 17.2

JBBS20-4-7 20 4 7 90 10 70 18

JBBS22-4-7 22 4 7 90 10 70 20

JBBS25-4-7 25 4 7 100 10 80 23

JBBS254-4-7 25.4 4 7 90 10 70 23.4

JBBS

H

DCONMS CN
T

LH LF

DC
ON

W
S

JBBS-4N

JBBS**-4-L***C-4N,

JBBS127-4-4, JBBS**-4-7
SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS**-7-L***C-4N,

JBBS12-4-4, JBBS14-4-4
SSHM5-4PF-S P-2.5

DCONMS DCONWS LF LH H CNT

JBBS12-4-L80C-4N 12 4 80 10 10.3 Rc1/16

JBBS127-4-L80C-4N 12.7 4 80 10 11.6 Rc1/16

JBBS14-4-L80C-4N 14 4 80 10 12 Rc1/8

JBBS159-4-L100C-4N 15.875 4 100 10 14.58 Rc1/8

JBBS159-7-L100C-4N 15.875 7 100 10 14.58 Rc1/8

JBBS16-4-L100C-4N 16 4 100 10 15 Rc1/8

JBBS16-7-L100C-4N 16 7 100 10 15 Rc1/8

JBBS19-4-L100C-4N 19.05 4 100 20 17.2 Rc1/8

JBBS19-7-L100C-4N 19.05 7 100 20 17.2 Rc1/8

JBBS20-4-L100C-4N 20 4 100 20 18 Rc1/8

JBBS20-7-L100C-4N 20 7 100 20 18 Rc1/8

JBBS22-4-L100C-4N 22 4 100 20 20 Rc1/8

JBBS22-7-L100C-4N 22 7 100 20 20 Rc1/8

JBBS25-4-L100C-4N 25 4 100 23 23 Rc1/8

JBBS25-7-L100C-4N 25 7 100 23 23 Rc1/8

JBBS254-4-L100C-4N 25.4 4 100 23 23.4 Rc1/8

JBBS254-7-L100C-4N 25.4 7 100 23 23.4 Rc1/8

Hülse  für  externe Kühlmit te lzufuhr

Bezeichnung

Feststellschraube  Schraubenschlüssel

ERSATZTEILE
Bezeichnung

Hülse  für  interne Kühlmit te lzufuhr mit  4 Kühlmit te lbohrungen

Bezeichnung
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ISO

55 - 65 HRC BX310 15 - 100 0.01 - 0.1*

ISO

SH725 40 - 140 0.01 - 0.08

SH725 40 - 140 0.01 - 0.08

SH725 40 - 140 0.01 - 0.08

SH725 40 - 140 0.01 - 0.08

SH725 30 - 100 0.01 - 0.08

SH725 30 - 100 0.01 - 0.08

SH725 90 - 200 0.01 - 0.08

SH725 30 - 100 0.01 - 0.08

SH725 30 - 100 0.01 - 0.08

ISO
0.5 0.75 1.25 1.5

SH725 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH725 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH725 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH725 40 - 140 8 10 12 15 18

SH725 30 - 100 7 9 12 14 17

SH725 30 - 100 7 9 12 14 17

SH725 90 - 200 6 8 10 12 15

Material des Werkstücks Futtermittel
f (mm/rev)

Schnittgeschwindigkeit
Vc (m/min)

Sorte

Gehärteter Stahl

*Stellen Sie den Arbeitsbereich und den Vorschub entsprechend dem Eckenradius (RE) des Werkzeugs ein, der in der folgenden Tabelle angegeben ist.

Härte

Bohren, Profilen, Anfasen, Hinterbohren

Material des Werkstücks Futtermittel
f (mm/rev)

Schnittgeschwindigkeit
Vc (m/min)

Sorte

Kohlenstoffarme Stähle
S15C, S25C, etc.
C15E, C15E4, etc.

Kohlenstoffstähle, legierte Stähle S55C, 
SCM440, etc. C55, 42CrMo4, etc.

Vorvergütete Stähle 
NAK80, PX5, etc.

Rostfreie Stähle
SUS304, SUS316, etc.

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc.

Duktiles Gusseisen 
FC450, FCD600, etc. 
GGG60, 600-3, etc.

Grauguss
FC250, FCD300, etc. 

GG25, 250, GG30, 300, etc.

Aluminium-Legierungen, Kupfer-
Legierungen Si < 12% 

Superlegierungen 
Inconel718, etc.

Titan-Legierungen 
Ti-6AI-4V, etc.

Gewindeschneiden (metrisches Gewinde)

Kohlenstoffarme Stähle
S15C, S25C, etc. 
C15E, C15E4, etc.

Kohlenstoffstähle, legierte 
Stähle S55C, SCM440, 
etc. C55, 42CrMo4, etc.

Vorvergütete Stähle 
NAK80, PX5, etc.

Rostfreie Stähle 
SUS304, SUS316, etc.

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc.

Grauguss
FC250, FCD300, etc. 

GG25, 250, GG30, 300, etc.

Duktiles Gusseisen 
FC450, FCD600, etc. 
GGG60, 600-3, etc.

Aluminium-Legierungen, Kupfer-
Legierungen Si < 12%

Material des Werkstücks

Anzahl der 
Durchgänge 

Spielfeld (mm)
1

Schnitt-
geschwindigkeit

Vc (m/min)

Sorte

STANDARD -  SCHNITTBEDINGUNGEN 

Für Bohrstangen
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SH725 40 - 140 0.01 - 0.03

SH725 40 - 140 0.01 - 0.03

SH725 40 - 140 0.01 - 0.03

SH725 40 - 140 0.01 - 0.03

SH725 30 - 100 0.01 - 0.03

SH725 30 - 100 0.01 - 0.03

SH725 90 - 200 0.01 - 0.03

SH725 30 - 100 0.01 - 0.03

SH725 30 - 100 0.01 - 0.03

SH725 40 - 140 0.01 - 0.05

SH725 40 - 140 0.01 - 0.05

SH725 40 - 140 0.01 - 0.05

SH725 40 - 140 0.01 - 0.05

SH725 30 - 100 0.01 - 0.05

SH725 30 - 100 0.01 - 0.05

SH725 90 - 200 0.01 - 0.05

SH725 30 - 100 0.01 - 0.05

SH725 30 - 100 0.01 - 0.05

Inneneinstich

Axialeinstich

Kohlenstoffarme Stähle
S15C, S25C, etc.
C15E, C15E4, etc.

Kohlenstoffstähle, legierte Stähle 
S55C, SCM440, etc. C55, 

42CrMo4, etc.

Vorvergütete Stähle 
NAK80, PX5, etc.

Rostfreie Stähle
SUS304, SUS316, etc.

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc.

Duktiles Gusseisen 
FC450, FCD600, etc. 
GGG60, 600-3, etc.

Grauguss
FC250, FCD300, etc. 

GG25, 250, GG30, 300, etc.

Aluminium-Legierungen, Kupfer-
Legierungen Si < 12% 

Superlegierungen 
Inconel718, etc.

Titan-Legierungen
Ti-6AI-4V, etc.

Kohlenstoffarme Stähle
S15C, S25C, etc.
C15E, C15E4, etc.

Kohlenstoffstähle, legierte 
Stähle S55C, SCM440, 
etc. C55, 42CrMo4, etc.

Vorvergütete Stähle 
NAK80, PX5, etc.

Rostfreie Stähle
SUS304, SUS316, etc.

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc.

Duktiles Gusseisen 
FC450, FCD600, etc. 
GGG60, 600-3, etc.

Grauguss
FC250, FCD300, etc. 

GG25, 250, GG30, 300, etc.

Aluminium-Legierungen, Kupfer-
Legierungen Si < 12%

Superlegierungen
Inconel718, etc.

Titan-Legierungen
Ti-6AI-4V, etc.

Material des Werkstücks f (mm/rev)

Schnittgeschwindigkeit
Vc (m/min)

SorteISO
Futtermittel

Material des Werkstücks f (mm/rev)

Schnittgeschwindigkeit
Vc (m/min)

SorteISO
Futtermittel
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