S TOOLS

Innendrehwerkzeug mit kleinem Durchmesser

TINYIMTU2N

Erweiterung der Sorte SH725 mit
Kuhlmittelloch Vollhartmetall-Bohrstange

Aktion bis Ende Juni 2025

1 Halter zusatzlich 40% bei Abnahme von 6 Einsatzen!
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Bohrstange zum Bohren, Profilieren und Anfasen
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mit KGhimittelbohrung DEfEis i e Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung SH725 SH730 DCONMS WF a LF LH CDX RE*J-05
JBTR04020004-D006 () () 0.6 4 -1.5 0.5 18.5 2 0.08 0.04
JBTR04030004-D006 (] () 0.6 4 -1.5 0.5 19.5 3 0.08 0.04
JBTR04045005-D010 o [ ] 1 4 -1.1 0.9 21 4.5 0.1 0.05
JBTR04065005-D010 (] () 1 4 -1.1 0.9 23 6.5 0.1 0.05
JBTR04040005-D020 ® [ ) 2 4 -0.3 1.7 20.5 4 0.1 0.05
JBTR04090005-D020 (] () 2 4 -0.3 1.7 25.5 9 0.1 0.05
JBTR04140005-D020 [ ] [ ] 2 4 -0.3 1.7 30.5 14 0.1 0.05
JBTR/L04090010-D028 (] ® 2.8 4 0.9 2.6 25.5 9 0.2 0.1
JBTR/L04150010-D028 () [ ) 2.8 4 0.9 2.6 31.5 15 0.2 0.1
JBTR/L04190010-D028 (] () 2.8 4 0.9 2.6 35.5 19 0.2 0.1
JBTR/L04090010-D040 [ ] [ J 4 4 1.5 3.5 255 9 0.3 0.1
JBTR/L04150010-D040 [ () 4 4 1.5 35 315 15 0.3 0.1
JBTR/L04190010-D040 ® [ ) 4 4 1.5 35 3515 19 0.3 0.1
JBTR04230010-D040 (] () 4 4 1.5 35 39.5 23 0.3 0.1
JBTR04270010-D040 [ ] [ ] 4 4 1.5 3.5 43.5 27 0.3 0.1
JBTR/L07090015-D050 (] [ 5 7 0.9 4.4 25 9 0.5 0.15
JBTR/L07140015-D050 () [ ) 5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15
JBTR/L07190015-D050 (] ° 5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15
JBTR/L07240015-D050 [ ® 5 7 0.9 4.4 40 24 0.5 0.15
JBTR07290015-D050 (] [ 5 7 0.9 4.4 45 29 0.5 0.15
JBTL07290015-D050 [ ) 5 7 0.9 4.4 45 29 0.5 0.15
JBTR07340015-D050 (] () 5 7 0.9 4.4 50 34 0.5 0.15
JBTL07340015-D050 [ ] 5 7 0.9 4.4 50 34 0.5 0.15
JBTR/L07140015-D060 (] [ 6 7 1.8 5.3 30 14 0.5 0.15
JBTR/L07210015-D060 () [ ) 6 7 1.8 63 37 21 0.5 0.15
JBTR/L07240015-D060 (] [ J 6 7 1.8 5.3 40 24 0.5 0.15
JBTR/L07290015-D060 [ () 6 7 1.8 5.3 45 29 0.5 0.15
JBTR07340015-D060 ® ® 6 7 1.8 53 50 34 0.5 0.15
JBTR07410015-D060 () () 6 7 1.8 63 57 41 0.5 0.15
JBTR/L07190015-D068 (] [ J 6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.6 0.15
JBTR07240015-D068 [ ] [ ] 6.8 7 2.8 6.3 40 24 0.6 0.15
JBTR/L07290015-D068 ® () 6.8 7 2.8 6.3 45 29 0.6 0.15
JBTR/L07340015-D070 () () 7 7 2.8 6.3 50 34 0.6 0.15
JBTR07390015-D070 (] [ ] 7 7 2.8 6.3 55 39 0.6 0.15
JBTR07440015-D070 [ () 7 7 2.8 6.3 60 44 0.6 0.15
JBTR07490015-D070 o () 7 7 2.8 6.3 65 49 0.6 0.15
@® : Neu
® : Line up
Zylinder
schaft
. ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kuhl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
<
s JBT Hartmetall O O O - 006 o7
£%8¢ e —
ma <
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Zum Bohren, Profilieren und Anfasen

DMIN - LF . e @
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| = | Rechte Hand (R)
Details der Kante abgebildet.
Bezeichnung BX310 DCONMS  WF a LF LH CDX RE$°
JBTR04060010-D028ST () 2.8 4 0.9 2.6 22 6 0.3 0.1
JBTR04095010-D028ST () 2.8 4 0.9 2.6 25.5 9.5 0.3 0.1
JBTR04070015-D040ST () 4 4 1.5 35 23 7 0.5 0.15
JBTR04110015-D040ST () 4 4 1.5 3.5 27 11 0.5 0.15
JBTR07090020-D050ST () 5 7 0.6 4.15 25 9 0.4 0.2
JBTR07140020-D050ST () 5 7 0.6 4.15 30 14 0.4 0.2
@® : Neu
Vorbereitung der Kante
ST: T0O1315
ﬁ 150
Zylinder
schaft
B ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kahl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
oS
: JBT Hartmetall O O O - 22.8 @5
&

Bohren,

Anfasen.
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Bohrstange zum Bohren, Profilieren und Anfasen
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Details der Kante Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung sH725 [T DCONMS  WF a LF LH CDX RE*$-05

TBTR04045005-D010 o 1 4 -1.1 0.9 21 4.5 0.1 0.05
TBTR04065005-D010 [ J 1 4 -1.1 0.9 23 6.5 0.1 0.05
TBTR04040005-D020 [ 2 4 -0.3 1.7 20.5 4 0.1 0.05
TBTR04090005-D020 [ J 2 4 -0.3 1.7 25.5 9 0.1 0.05
TBTR04140005-D020 [ J 2 4 -0.3 1.7 30.5 14 0.1 0.05
TBTR/L04090010-D028 [ J 2.8 4 0.9 2.6 255 9 0.2 0.1
TBTR04150010-D028 ° 2.8 4 0.9 26 315 15 0.2 0.1
TBTR04190010-D028 [ ] 2.8 4 0.9 2.6 35.5 19 0.2 0.1
TBTR04090010-D040 o 4 4 15 3.5 255 9 0.3 0.1
TBTR04150010-D040 [ ] 4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.3 0.1
TBTR04190010-D040 ° 4 4 15 35 355 19 0.3 0.1
TBTR04230010-D040 [ ] 4 4 15 3.5 39.5 23 0.3 0.1
TBTR04270010-D040 o 4 4 15 3.5 43.5 27 0.3 0.1
TBTR07090015-D050 [ ] 5 7 0.9 4.4 25 9 0.5 0.15
TBTR07140015-D050 [ ] 5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15
TBTR07190015-D050 [ ] 5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15
TBTR07240015-D050 [ J 5 7 0.9 4.4 40 24 0.5 0.15
TBTR07290015-D050 [ ] 5 7 0.9 4.4 45 29 0.5 0.15
TBTR07340015-D050 ° 5 7 0.9 44 50 34 0.5 0.15
TBTR07140015-D060 [ ] 6 7 1.8 5.3 30 14 0.5 0.15
TBTR/L07210015-D060 o 6 7 1.8 5.3 37 21 0.5 0.15
TBTR07240015-D060 [ ] 6 7 1.8 5.3 40 24 0.5 0.15
TBTR07290015-D060 ° 6 7 18 53 45 29 0.5 0.15
TBTR07340015-D060 [ ] 6 7 1.8 5.3 50 34 0.5 0.15
TBTR07410015-D060 [ J 6 7 1.8 5.3 57 41 0.5 0.15
TBTR07190015-D068 [ ] 6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.6 0.15
TBTR07240015-D068 [ ] 6.8 7 2.8 6.3 40 24 0.6 0.15
TBTR07290015-D068 [ ] 6.8 7 2.8 6.3 45 29 0.6 0.15
TBTR07340015-D070 [ J 7 7 2.8 6.3 50 34 0.6 0.15
TBTR07390015-D070 [ ] 7 7 2.8 6.3 55 39 0.6 0.15
TBTR07440015-D070 ° 7 7 28 6.3 60 44 0.6 0.15
TBTR07490015-D070 [ ] 7 7 2.8 6.3 65 49 0.6 0.15

@® : Neu

Zylinder
schaft
B ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kahl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
oS
£28 TBT Hartmetall - O O - ol o7
ag < S —
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Bohrstange zum Bohren und Anfasen

DMIN B LF e @
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= a
——
mit Kiihimittelbohrung Details der Kante i
Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung SH725 SH730 DCONMS WF a LF LH CDX RE*3.05
JBPR04090010-D028 () () 2.8 4 0.9 2.6 25.5 9 0.2 0.1
JBPR04150010-D028 (] () 2.8 4 0.9 2.6 31.5 15 0.2 0.1
JBPR04090010-D040 [ ® 4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.3 0.1
JBPR04150010-D040 (] () 4 4 1.5 35 31.5 15 0.3 0.1
JBPR07140015-D050 () () 5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15
JBPR07190015-D050 [ ] [ 5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15
@® : Neu
@ : Line up
TBPR
Bohrstange zum Bohren und Anfasen
DMIN » LF - 2
\ ‘g,
N PR
) — x iy TR %i
e E
D — E 3} = g
— | ‘, J
RE 420° B
Details der Kante
Bezeichnung SH725 DCONMS WF a LF LH CDX RE*$%5
TBPR04090010-D028 () 2.8 4 0.9 2.6 25.5 9 0.2 0.1
TBPR04150010-D040 () 4 4 15 35 31.5 15 0.3 0.1
TBPR07140015-D050 () 5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15
TBPR07190015-D050 () 5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15
@® : Neu
Zylinder
schaft
B ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kuhl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
5. JBP Hartmetal O O O - 02.8 05
582 | — TBP Hartmetall - O O - 028 05
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Bohrstange zum Bohren und Profilieren
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mit KihImittelbohrung Details der Kante e LA (R
Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung SH725 SH730 | &/ "8-05 »151'F DCONMS WF a LF LH CDX RE
JBRR07190050-D050 (] ® 1 5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.5
JBRR07240050-D060 ® () 1 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8 0.5
JBRR07290050-D068 () ® 1 6.8 7 2.8 6.3 45 29 25 0.5
@® : Neu
@ : Line up
TBRR
Bohrstange zum Bohren und Profilieren
DMIN LF =
vy % e
=) ) 2
) ‘“i Z
) 2 g = 3
wd oY
= . LH a
. [ —
T
Details der Kante
Bezeichnung SH725 | &ALl DCONMS  WF a LF LH CDX RE
TBRR07190050-D050 (] 1 5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.5
TBRR07240050-D060 (] 1 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8 0.5
TBRR07290050-D068 ° 1 6.8 7 2.8 6.3 45 29 2.5 0.5
@® : Neu
Zylinder
schaft
B ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kuhl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 2 6 8 10 12 14 15
5 o JBR Hartmetall - O o5 6.8
g 3 S TBR Hartmetall - O 5 6.8
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Bohrstange fir Innennuten
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mit KUhlmlttelbOhrung Details der Kante Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung SH725  SH730 | SN DCONMS  WF a LF LH CDX
JBGR04050050-D020 [ ] () 0.5 2 4 -0.2 1.8 21 5 0.4
JBGR04100050-D020 [ ] () 0.5 2 4 -0.2 1.8 26 10 0.4
JBGR04050070-D030 () () 0.7 3 4 0.7 2.7 21 5 0.6
JBGR04100070-D030 (] () 0.7 8 4 0.7 2.7 26 10 0.6
JBGR04090100-D040 () [ ) 1 4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.8
JBGR04150100-D040 [ ] () 1 4 4 1.5 35 31.5 15 0.8
JBGR07090100-D050 (] [ J 1 5 7 0.9 4.4 25 9 1
JBGR07140100-D050 (] [ 1 5 7 0.9 4.4 30 14 1
JBGR07090150-D050 () [ ) 1.5 5 7 0.9 4.4 25 9 1
JBGR07140150-D050 [ ] ° 1.5 5 7 0.9 4.4 30 14 1
JBGR07090200-D050 (] [ J 2 5 7 0.9 4.4 25 9 1
JBGR07190200-D050 (] [ ] 2 5 7 0.9 4.4 35 19 1
JBGR/L07090100-D060 () [ ) 1 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8
JBGR07140100-D060 [ ] [ 1 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8
JBGR07210100-D060 (] [ ] 1 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8
JBGR07290100-D060 (] (] 1 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8
JBGR/L07090150-D060 () [ ) 1.5 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8
JBGR07140150-D060 [ ] [ 1.5 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8
JBGR07210150-D060 () ® 1.5 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8
JBGR07240150-D060 (] [ 1.5 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8
JBGR07290150-D060 () [ ) 1.5 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8
JBGR07090200-D060 [ ] [ 2 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8
JBGR07140200-D060 (] [ ] 2 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8
JBGR07210200-D060 (] [ 2 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8
JBGR07240200-D060 () [ ) 2 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8
JBGR07290200-D060 [ ] () 2 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8
JBGR07090100-D068 (] [ ] 1 6.8 7 2.7 6.2 25 9 25
JBGR07140100-D068 () ® 1 6.8 7 2.7 6.2 30 14 25
JBGR07210100-D068 () () 1 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5
JBGR07090150-D068 (] [ J 1.5 6.8 7 2.7 6.2 25 9 25
JBGR07140150-D068 () () 1.5 6.8 7 2.7 6.2 30 14 25
JBGR07210150-D068 (] ® 1.5 6.8 7 2.7 6.2 37 21 25
JBGR07290150-D068 () () 1.5 6.8 7 2.7 6.2 45 29 2.5
JBGR07090200-D068 ° [ J 2 6.8 7 2.7 6.2 25 9 25
JBGR/L07140200-D068 () () 2 6.8 7 2.7 6.2 30 14 25
JBGR07210200-D068 (] () 2 6.8 7 2.7 6.2 37 21 25
JBGR07250200-D068 () () 2 6.8 7 2.7 6.2 40 24 2.5
JBGR07290200-D068 () () 2 6.8 7 27 6.2 45 29 25
Eckenradius: weniger als 0.1 mm @ : Neu
® : Line up
Zylinder
schaft
B ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kihl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
ge
53| = JBG Hartmetall O O O - 005 6.8
L
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Bohrstange fir Innennuten
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Details der Kante
Bezeichnung SH725 Ccw+3.05 5[\ DCONMS WF a LF LH CDX
TBGR04100050-D020 [ J 0.5 2 4 -0.2 1.8 26 10 0.4
TBGR04090100-D040 o 1 4 4 1.5 3.5 255 9 0.8
TBGR04150100-D040 [ J 1 4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.8
TBGR07090200-D050 ([ J 2 5 7 0.9 4.4 25 9 1
TBGR07090100-D060 [ J 1 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8
TBGR07140100-D060 o 1 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8
TBGR07090150-D060 [ J 1.5 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8
TBGR07090200-D060 ([ J 2 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8
TBGR07140200-D060 [ J 2 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8
TBGR07090100-D068 o 1 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5
TBGR07090150-D068 [ J 1.5 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5
TBGR07140150-D068 ([ J 1.5 6.8 7 2.7 6.2 30 14 25
TBGR07090200-D068 [ J 2 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5
TBGR07140200-D068 o 2 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5
TBGR07210200-D068 [ J 2 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5
TBGR07290200-D068 ([ J 2 6.8 7 2.7 6.2 45 29 2.5
Eckenradius : weniger als 0.1 mm. ® : Neu
Zylinder
schaft
. ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kahl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
ge
g 2| = TBG Hartmetall - O O o05-2 @2 6.8
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Bohrstange fir Stirnnuten

1Eril
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pr— )
it KihIimittelboh )
mit Ruhimittelbohrung Details der Kante Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung SH725  SH730 [ &S DMIN DCONMS a LF LH CDX
JBFR07110100-D060 () () 1 6 7 5.2 27 10 1.5
JBFR07110150-D060 o [ J 1.5 6 7 5.2 27 10 2
JBFR07110200-D060 () () 2 6 7 5.2 27 10 3
JBFR07110100-D080 ® [ 8 7 5.9 27 11 1.5
JBFR07110150-D080 () [ ) 1.5 8 7 5.9 27 11 25
JBFR07110200-D080 () () 2 8 7 5.9 27 11 3
JBFR07110250-D080 () () 25 8 7 5.9 27 11 3.5
JBFR07110300-D080 () () 3 8 7 5.9 27 11 3.5
JBFR/L07210150-D080 () ® 1.5 8 7 5.9 36 21 25
JBFR07210200-D080 (] ® 2 8 7 5.9 36 21 3
JBFR07210250-D080 () () 25 8 7 5.9 36 21 S5
JBFR07210300-D080 (] [ ] 3 8 7 5.9 36 21 3.5
JBFR/L07300200-D080 () () 2 8 7 5.9 46 30 3
JBFR07300300-D080 (] ® 3 8 7 5.9 46 30 3.5
JBFR07200200-D080 (] [ 2 8 7 5.9 36 20 3
JBFR07200250-D150 () () 25 15 7 5.9 36 20 20
JBFR07200300-D150 () ® 3 15 7 5.9 36 20 20
JBFR07300300-D150 ) ) 3 15 7 5.9 46 30 30
Eckenradius: weniger als 0.1 mm ® : Neu
@ : Line up
TBFR
Bohrstange fur Stirnnuten
DMIN - LF ) a:
i [)
& . E
; 7 A —
; M/ LH 3"
- ] 8
)
—
| = j
Details der Kante
Bezeichnung SH725 cw+0:05 DMIN DCONMS a LF LH CcDX
TBFR07110100-D060 ® 1 6 7 5.2 27 10 1.5
TBFR07110200-D060 o 2 6 7 5.2 27 10 3
TBFR07110100-D080 () 1 8 7 5.9 27 11 1.5
TBFR07110250-D080 ® 25 8 7 5.9 27 11 35
TBFR07300300-D080 ® 3 8 7 5.9 46 30 35
TBFR07200250-D150 () 2.5 15 7 5.9 36 20 20
TBFR07200300-D150 () 3 15 7 5.9 36 20 20
TBFR07300300-D150 () 3 15 7 5.9 46 30 30
Eckenradius : weniger als 0.1 mm. ® : Neu
Zylinder
schaft
B ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kihl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
g JBF Hartmetall O - O - o6 215
F TBF Hartmetall - - O 1-3 26 215
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Bohrstange fir Stirnnuten (fir Welle)

LF @ F¢ @
- 2
of | [ Zf
o= B L e 2
T ) p 8
DMIN U
mit KihImittelbohrung :
Details der Kante Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung SH725  SH730 | @l/f DMIN DCONMS a LF LH CDX
JBSR07200200-D060 () [ ) 2 6 7 5.2 36 20 4
Eckenradius: weniger als 0.1 mm @ : Neu
@ : Line up
TBSR
Bohrstange fir Stirnnuten (fir Welle)
LF F
%) -
= R e —
o
) o - -
j —
[T J
Details der Kante
Bezeichnung SH725 cw *.05 DMIN DCONMS a LF LH CDX
TBSR07200200-D060 () 2 6 7 5.2 36 20 4
Eckenradius: weniger als 0.1 mm. @® : Neu
Zylinder
schaft
B ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kihl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
g ==-= JBS  Hartmetall O - O - 06
253 : TBS  Hartmetal - - O 2 06

Schnyder + Minder AG | Zielmattenring 11 | CH-4563 Gerlafingen | Phone: +41 31 832 77 00 | info@smtools.ch | www.smtools.ch
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Bohrstange zum Gewindeschneiden (metrisch)

<
s g
””” i & = 3
~ .. J5
IV v i Jo 8
M ; b a)
mit KhImittelbohrung : L J
Details der Kante Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung SH725 SH730 Steigung IV CF_§,, DCONMS WF a LF LH CDX PDX
JBIR04140050-D040 ® () 0.5 4 0.06 4 1.5 35 30 14 0.3 0.35
JBIR07140050-D050 () ® 0.5 5 0.06 7 0.9 4.4 30 14 0.3 0.35
JBIR07140075-D050 e ® 0.75 5 0.09 7 0.9 4.4 30 14 0.4 0.45
JBIR07140100-D048 [ ® 1 4.8 0.12 7 0.9 4.4 30 14 0.6 0.55
JBIR07140100-D060 ® () 1 6 0.12 7 1.8 5.3 30 14 0.6 0.55
JBIR07140125-D060 () ) 1.25 6 0.15 7 1.8 5.3 30 14 0.7 0.65
JBIR07140150-D060 o ® 1.5 6 0.18 7 1.8 5.3 30 14 0.8 0.75
JBIR07140150-D070 ® () 1.5 7 0.18 7 2.8 6.3 30 14 0.8 0.75
@® : Neu
@ : Line up
TBIR
Bohrstange zum Gewindeschneiden (metrisch)
DMIN LF e =
L )
77777 . - Van y =
it & L %}
\ ul LH O
AR = ) e
Details der Kante
Bezeichnung sH725 Steigung VI CF-§0. DCONMS ~ WF a LF LH CDX  PDX
TBIR04140050-D040 o 0.5 4 0.06 4 1.5 35 30 14 0.3 0.35
TBIR07140050-D050 [ 0.5 5 0.06 7 0.9 4.4 30 14 0.3 0.35
TBIR07140075-D050 () 0.75 5 0.09 7 0.9 4.4 30 14 0.4 0.45
TBIR07140100-D048 ) 1 4.8 0.12 7 0.9 4.4 30 14 0.6 0.55
TBIR07140100-D060 () 1 6 0.12 7 1.8 5.3 30 14 0.6 0.55
TBIR07140150-D060 () 1.5 6 0.18 7 1.8 5.3 30 14 0.8 0.75
@® : Neu
Zylinder
schaft
) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kihl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
25.3 JBI Hartmetall O O O - o4 o7
g3 é £
€58 TBI Hartmetall - O O - o4 26
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JBCR
Bohrstange zum Bohren und 45° Anfasen
DMIN
o . LF 2 @
; \ Y
e SERRAL iz
N (P | LH I 9
= vy :
— — ; e
mit KihImittelbohrung Details der Kante Rechte Hand (R) abgebildet
Bezeichnung SH725  SH730 DCONMS  WF a LF LH CcDX RE*0.05
JBCR07140020-D050 () (] 5 7 0.9 4.4 30 14 0.7 0.2
JBCR07190020-D050 (] () 5 7 0.9 4.4 35 19 0.7 0.2
JBCR07190020-D068 () [ ] 6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.7 0.2
@® : Neu
@ : Line up
TBCR
Bohrstange zum Bohren und 45° Anfasen
LF ©
%)
45° _wo| Y n_._. . gl EI
45 iw): \L ) LH Al Qv
t 7 \| w sl
= | —
— —
Details der Kante
Bezeichnung SH725 DCONMS WF a LF LH CcDX RE*305
TBCRO07140020-D050 () 5 7 0.9 4.4 30 14 0.7 0.2
TBCRO07190020-D068 () 6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.7 0.2
@® : Neu
Zylinder
schaft
B ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kuhl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
w5 JBC Hartmetall O = O - o5 06.8
8% | |<5 TBC Hartmetall - - O - o5 6.8
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Bohrstange zum Hinterbohren und Anfasen

DMIN LF
Ty -2 @
N 450 X @ ‘“¢ [ O i 2
‘ = S = \ )
P A =AM =
e ) S ——°
——)
\ SNow RE HE
mit Kihlmittelbohrung Details der Kante _—
Rechte Hand (R) abgebildet.
Bezeichnung SH725  SH730 DCONMS WF a LF LH f2 cbx Ccw*J% RE
JBUR07140010-D050 ° () 5 7 0.9 4.4 30 14 0.2 1 1 0.1
JBUR07190010-D050 ° [ ] 5 7 0.9 4.4 35 19 0.2 1 1 0.1
@ : Neu
@ : Line up
TBUR
Bohrstange zum Hinterbohren und Anfasen
DMIN LF - ©
i/‘ X, ¢ .c%)
S o ah @ L ZI
4 -
| > N LH L S
X x | = . a
- |
I
Details of edge
Bezeichnung SH725 DCONMS  WF a LF LH 2 CDX cw+3-05
TBUR07140010-D050 (] 5 7 0.9 4.4 30 14 0.2 1 1
TBUR07190010-D050 ® 5 7 0.9 4.4 35 19 0.2 1 1
@ : Neu
Zylinder
schaft
B ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kuhl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
g c JBU Hartmetall O - O - @5
% 5 == TBU Hartmetall - - O - 25
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JBBR

Bohrstange fir Hinterbohrungen

LF © @
% >
Wa— : =y
L L ——— —] Q
' 2
=) L
—_} —
¥ 28° £l
mit Kihlmittelbohrung Details der Kante Rechte Hand (R) abgebildet
Bezeichnung sH725  sH73o [WGITMN DCONMS  WF a LF LH CDX  RE*0:05
JBBR04140020-D030 () () 3 4 0.6 2.6 30 14 0.5 0.2
JBBR04190020-D030 [ [ ] 3 4 0.6 2.6 35 19 0.5 0.2
JBBR04140015-D040 ® () 4 4 1.5 35 30 14 0.8 0.15
JBBR04240015-D040 ® () 4 4 1.5 35 40 24 0.8 0.15
JBBR07190020-D050 () () 5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.2
JBBR07290020-D050 [ [ ] 5 7 0.9 4.4 45 29 1 0.2
JBBR07190020-D060 () () 6 7 1.8 5.3 35 19 1.8 0.2
JBBR07290020-D060 ® ) 6 7 1.8 53 45 29 1.8 0.2
JBBR07190020-D070 () () 7 7 2.8 6.3 35 19 2.5 0.2
JBBR07290020-D070 [ () 7 7 2.8 6.3 45 29 25 0.2
@® : Neu
® : Line up
TBBR
Bohrstange fir Hinterbohrungen
LF ©
<
[7)
>
[ —— 3
| Q
| § (6]
= o, e
—_— 4 [
¥ 28° H J
Details der Kante
Bezeichnung SH725 DCONMS WF a LF LH CDX RE+8-°5
TBBR04140020-D030 () 3 4 0.6 2.6 30 14 0.5 0.2
TBBR04140015-D040 ) 4 4 1.5 3.5 30 14 0.8 0.15
TBBR07190020-D050 () 5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.2
@ : Neu
Zylinder
schaft
B ) Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
Kihl- o4 o7 Rillen-
Anwendung Beschreibung Material mittel breite 0 2 4 6 8 10 12 14 15
” JBB Hartmetall O O O = 23 o7
g s
g £ TBB Hartmetall - O O = a3 o5
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A/E-SEXPR

MTOOLS @

Bohrstange, fur positive rhombische 75°-Einséatze

100°)
/e
—
-100°
Schneidkante style X

Bezeichnung Material
AQ07050-SEXPRO03-3 Stahl 5
A07060-SEXPR04-3 Stahl 6
E07050-SEXPR03-4 Hartmetall 5
E07050-SEXPRO03-5 Hartmetall 5
E07060-SEXPR04-5 Hartmetall 6

*Drehmoment: Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)

**RE : Standard-Eckenradius

N NN NN

DMIN DCONMS

WF
25
3.1
2.5
25
3.1

Hinweis: Verwenden Sie rechte Werkzeughalter (SEXPR**) mit linken Einséatzen (L).

A/E-SEZPR

LF
31

34
37
42
46

LH
15
18
20
25
30

|
=
</
GAMP GAMF RE**

0° -13° 0.2
0° -12° 0.2
0° -13° 0.2
0° -13° 0.2
0° -12° 0.2

Insert

EPGTO3X1...
EPGT0401...
EPGTO3X1...
EPGTO3X1...
EPGT0401...

Torque*
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6

Bohrstange, fir positive rhombische 75°-Einsatze

Schneidkante style Z

Bezeichnung Material DMIN DCONMS WF LF f2 L3 GAMP GAMF RE** Insert Torque*
A07055-SEZPR03-3 Stahl 5.5 7 3.2 325 165 1.2 3.9 -8° 0.2 EPGTO3X1... 0.6
E07055-SEZPR03-5 Hartmetall 5.5 7 3.2 447 275 1.2 3.9 -8° 0.2 EPGTO03X1... 0.6
*Drehmoment: Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)

**RE : Standard-Eckenradius
Hinweis: Verwenden Sie rechte Werkzeughalter (SEZPR**) mit rechten Einsatzen (R)
ERSATZTEILE & /A
Bezeichnung Feststellschraube Schraubenschliissel
A/EQ70**03-... CSTA-1.6 T-6F
A/EQ70**04-... CSTB-2 T-6F
Zylind
Schat
Min. Bohrungsdurchmesser DMIN (mm)
o7 Kihl-
Anwendung Bezeichnung mittel 0 2 4 6 8 10
.3 SEXPR O O o5 06
95
SEZPR O O 5.5

Ruckwarts
bohren
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JBBS-4N

Hilse fur interne Kihlmittelzufuhr mit 4 KihImittelbohrungen

.
ﬁm 5i
<H. < LF .

Bezeichnung DCONMS DCONWS LF LH H CNT
JBBS12-4-180C-4N 12 4 80 10 10.3 Rc1/16
JBBS127-4-L80C-4N 12.7 4 80 10 11.6 Rc1/16
JBBS14-4-180C-4N 14 4 80 10 12 Rc1/8
JBBS159-4-L100C-4N 15.875 4 100 10 14.58 Rc1/8
JBBS159-7-L100C-4N 15.875 7 100 10 14.58 Rc1/8
JBBS16-4-1100C-4N 16 4 100 10 15 Rc1/8
JBBS16-7-L100C-4N 16 7 100 10 15 Rc1/8
JBBS19-4-L100C-4N 19.05 4 100 20 17.2 Rc1/8
JBBS19-7-L100C-4N 19.05 7 100 20 17.2 Rc1/8
JBBS20-4-L100C-4N 20 4 100 20 18 Rc1/8
JBBS20-7-L100C-4N 20 7 100 20 18 Rc1/8
JBBS22-4-1100C-4N 22 4 100 20 20 Rc1/8
JBBS22-7-L100C-4N 22 7 100 20 20 Rc1/8
JBBS25-4-L100C-4N 25 4 100 23 23 Rc1/8
JBBS25-7-L100C-4N 25 7 100 23 23 Rc1/8
JBBS254-4-L100C-4N 25.4 4 100 23 23.4 Rc1/8
JBBS254-7-1100C-4N 25.4 7 100 23 23.4 Rc1/8

JBBS
Hilse fur externe Kihlimittelzufuhr
LF
Siee so i
& Lm_,,,, T
=g AN N‘
- 2| |LH LsC T %
9® 8 g
L T I _zgq
Bezeichnung DCONMS DCONWS1 DCONWS2 LF LH LSC H
JBBS12-4-4 12 4 4 75 10 55 10.3
JBBS127-4-4 12.7 4 4 76.2 10 56.2 11.6
JBBS14-4-4 14 4 4 75 10 55 12
JBBS159-4-7 15.875 4 7 76.2 10 56.2 14
JBBS16-4-7 16 4 7 75 10 55 15
JBBS19-4-7 19.05 4 7 89 10 69 17.2
JBBS20-4-7 20 4 7 90 10 70 18
JBBS22-4-7 22 4 7 90 10 70 20
JBBS25-4-7 25 4 7 100 10 80 23
JBBS254-4-7 25.4 4 7 90 10 70 23.4
ERSATZTEILE & (
Bezeichnung Feststellschraube Schraubenschliissel
323212;;—45;%“-4-7 SSHMS-6PF-S P25
AL SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS12-4-4, JBBS14-4-4
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mm STANDARD- SCHNITTBEDINGUNGEN MT00l$

Fir Bohrstangen

Bohren, Profilen, Anfasen, Hinterbohren

. " Schnittgeschwindigkeit Futtermittel
ISO Material des Werkstiicks Sorte Ve (m/min) f (mm/rev)

Kohlenstoffarme Stahle
S15C, S25C, etc. SH725 40 - 140 0.01 - 0.08
C15E, C15E4, etc.

Kohlenstoffstahle, legierte Stahle S55C,
. SCMA440, etc. G55, 42CrMod, etc. SHr25 40- 140 0ol =00

Vorvergitete Stahle
NAK80, PX5, etc. SH725 40 - 140 0.01 - 0.08

Rostfreie Stahle

M SUS304, SUS316, etc. SH725 40 - 140 0.01 - 0.08
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc.
Grauguss
FC250, FCD300, etc. SH725 30-100 0.01-0.08
GG25, 250, GG30, 300, etc.

Duktiles Gusseisen
FC450, FCD600, etc. SH725 30-100 0.01-0.08

GGG60, 600-3, etc.
Aluminium-Legierungen, Kupfer- SH725 90 - 200 0.01-0.08

Legierungen Si < 12% ) ST

Titan-Legierungen
s Ti-6AI-4V, eto. SH725 30 -100 0.01-0.08
Uzl Ui SH725 30- 100 0.01-0.08

Inconel718, etc.

Schnittgeschwindigkeit  Futtermittel

ISO Material des Werkstiicks Harte Sorte Ve (m/min) f (mm/rev)

H Gehérteter Stahl 55 - 65 HRC BX310 15 - 100 0.01 - 0.1*

*Stellen Sie den Arbeitsbereich und den Vorschub entsprechend dem Eckenradius (RE) des Werkzeugs ein, der in der folgenden Tabelle angegeben ist.

Gewindeschneiden (metrisches Gewinde)

. Anzahl der
) Schnitt- Durchgénge
1SO Material des Werkstiicks Sorte geschwindigkeit Spielfeld (mm)
Ve (m/min) 0.5 0.75 1 1.25 1.5

Kohlenstoffarme Stahle
S15C, S25C, etc. SH725 40 - 140 6-8 8-10 10-12 12-15 15-18
C15E, C15E4, etc.

Kohlenstoffstahle, legierte
. Stahle S55C, SCM440, SH725 40 - 140 6-8 8-10 10-12 12-15 15-18
etc. C55, 42CrMo4, etc.

Vorvergltete Stahle
NAKS0, PX5, etc. SH725 40 - 140 6-8 8-10 10-12 12-15 15-18
Rostfreie Stahle
M SUS304, SUS316, etc. SH725 40 - 140 8 10 12 15 18
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc.
Grauguss
FC250, FCD300, etc. SH725 30-100 7 9 12 14 17
GG25, 250, GG30, 300, etc.

Duktiles Gusseisen

FC450, FCD600, etc. SH725 30-100 7 9 12 14 17
GGG60, 600-3, etc.

Aluminium-Legierungen, Kupfer-

Legierungen Si < 12% SH725 90 - 200 6 8 10 12 15
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Inneneinstich

Schnittgeschwindigkeit Futtermittel
Vc (m/min) f (mm/rev)

Material des Werkstiicks Sorte

Kohlenstoffarme Stahle
S15C, S25C, etc. SH725 40 - 140 0.01 - 0.03
C15E, C15E4, etc.

Kohlenstoffstahle, legierte Stahle
. S55C, SCM440, etc. C55, SH725 40 - 140 0.01-0.03
42CrMod4, etc.
Vorvergltete Stahle
NAKBO. PX5. etc. SH725 40 - 140 0.01-0.03
Rostfreie Stahle
M SUS304, SUS316, etc. SH725 40 - 140 0.01-0.03
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc.
Grauguss
FC250, FCD300, etc. SH725 30 - 100 0.01-0.03
GG25, 250, GG30, 300, etc.
Duktiles Gusseisen
FC450, FCD600, etc. SH725 30-100 0.01-0.03
GGG60, 600-3, etc.
Aluminium-Legierungen, Kupfer-
. Legierungen Si < 12% SH725 90 - 200 0.01-0.03
Ttz e SH725 30-100 0.01-0.03
s Ti-6Al-4V, etc. : :
Superlegierungen _ ~
Inconel718, etc. SH725 30 -100 0.01-0.03
i Axialeinstich
. . Schnittgeschwindigkeit Futtermittel
1ISO Material des Werkstiicks Sorte Ve (m/min) f (mm/rev)
Kohlenstoffarme Stahle
S15C, S25C, etc. SH725 40 - 140 0.01-0.05
C15E, C15E4, etc.
Kohlenstoffstahle, legierte
. Stahle S55C, SCM440, SH725 40 - 140 0.01-0.05
etc. C55, 42CrMo4, etc.
Vorverglitete Stahle
NAKSD. PX5. stc. SH725 40 - 140 0.01-0.05
Rostfreie Stahle
M SUS304, SUS316, etc. SH725 40 - 140 0.01-0.05
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc.
Grauguss
FC250, FCD300, etc. SH725 30-100 0.01 - 0.05
GG25, 250, GG30, 300, etc.
Duktiles Gusseisen
FC450, FCD600, etc. SH725 30 -100 0.01-0.05
GGG60, 600-3, etc.
Aluminium-Legierungen, Kupfer-
. Legierungen Si < 12% SH725 90 - 200 0.01-0.05
Titan-Legi
TLGALAY, ot | SH725 30 - 100 0.01-0.05
U N SH725 30- 100 0.01-0.05

Inconel718, etc.
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